Disponibles para las siguientes
impresor as Piezoeléctricas (en todos
susmodelosy versiones):

JV22/IvV4TX2™
JV3130/160™
JV33/3v34™
TS33/TS34™
JV5/TX5™
TX300/TX500™

Mimaki™

Drafstation RJ900™
Valugj et™ 1204/1304
1604/1614/1624W
1638W/1628TD
2628TD

Viper TX™ 65/90/100

Mutoh™

Proll - FJ/SJ/sc™
Prolll XJ/XC/IRE™
Prolll RS/FP/RF™

Roland™

3/4/7/9X X0 Series™
1XX00 Series™

SC F Series™

SC 3/5/70X00 Series™

Epson™

La amplia gama de tintas London
Inkjet de Sublimacion cubren la
mayoria de las impresoras de base
agua con cabezal piezoeléctrico del
mer cado.

Si no encuentra su impresora
especifica en nuestra lista no dude en

poner seen contacto con Nosotr os.

LONDON-INKJET

Tintas de Sublimacion Dispersas

Las tintas de Subliacion Dye Dispersas de London Inkjet se han formulado para

permitir la impresion mediante papel transfer o la impresién directa mediante
impresorasdepeque;o0, medianoy gran formato.

Despuésdelaimpresiony €l fijado de estas, se obtienen coloresvivosy brillantes, con
unaexcelenteresistenciaalaluz, a lavado y alatranspiracion. Estastintas se pueden
usar en una gran variedad de aplicaciones: decoracion textil de alta calidad, pop-ups,
ropadeportiva, displays, lonastextiles, muebles parael hogar, cortinasy pronto moda
entreotras.

London Inkjet ofrece ademas una amplia gama de colores, tanto planos como fluor,
con un perfecto funcionamiento entre ellos, sin sangrados o contaminacion entre
colores, gracias a su cuidado disefio y formulacion. Los negros son intensos y
profundos, y los coloresintensosy saturados. Ademas proporcionan una ampliagama
decoloresspot y fluor que cubren todas |as necesidades de col ores paraequi pamientos

deportivosy publicitarios.

Lastintasde Subliacion Dye Dispersas de L ondon I nkj et se caracterizan por €l uso de
pigmentos y dispersiones de la més ata calidad disponibles en el mercado, lo que
asegura un funcionamiento perfecto en todos los cabezales piezoeléctricos de los
equipos de Ultima generacién, asi como en equipos con cabezales mas antiguos, sin
problemas de obturacién en los cabezales, o deficiente agarre en los diferentes
materialesexistentesen el mercado.

Beneficiosdelastintasde Sublimacion Disper sasdeL ondon | nkjet:

Coloresextremos, vibrantesy densos. AltaresistenciaUV.

Excelenterendimientodetransferenciaparasu usoenindirectoen papel transfer.

Buen rendimiento en DTG (impresion directa a tejido) usando una plancha o
calandra.

Noesnecesariolavar despuésdelaimpresion directay sublimacion sobretejidos
depoliéster.

Desarrolladas para funcionar en modos de alta velocidad en impresoras
equipadascon cabezalesDX4/DX5/DX7.

100% libres de componentes organicos volatiles (VOC), no contienen ningin
componentepeligroso.



Gama de colores disponibles:

Rendimiento delatinta. Resistenciay Durabilidad:

K_ Cian
M agenta
Amarillo

Negro Carbén

a¥a

Negro Azulado
Light Cian
Light Magenta
Light Negro
Naranja

Azul

aNale

Amarillo Fluorescente

K

Presentacion:

Rosa Fluorescente

Lastintas de sublimacién de L ondon I nkjet estan
disponibles en botellas de 1 litro (1,08Kgr), 5
litros, 25 litros, bolsas de 2 litros con chip para
sistemas MBIS y otras presentaciones especiales
dependiendo delamarcay model o delaimpresora.

Sustratos adecuados:

-Tejidosdepoliéster, Sapndex y Licra.

-Tejidos sintéticos mezclados con un minimo del
60% depoliéster.

-Ceramicas, metales y plésticos con revestimiento
depoliéster.

Transferencia de Tinta:

El tiempo y la temperatura regueridos para
conseguir €l nivel 6ptimo detransferenciadepende
del tipo de sustrato y del equipo de fijacion usado.
Valores tipicos son de 180°C a 210°C y 30-60
segundos.

Seguridad, usoy almacenaje:

Las tintas dye dispersas de London Inkjet estén
libres de componentes organicos volétiles (VOC)
y de componentes peligrosos. Las tintas cumplen
las regulaciones REACH més actuaes. Pida la
fichaM SDS para més informacion sobre su uso y
almacengje.

Son muchoslosfactores que afectan alaresistenciaalaluz (resistencia
UV) deunatintaimpresa.

LastintasDyeDispersasde SublimaciondelL ondon I nkjet seproducen
con colorantes de alta calidad que son muy resistentesalaradiacion UV.
Sin embargo, otros factores pueden afectar alaresistenciaalaluz del
articulo una vez impreso: densidad de la impresion, condiciones
ambientales (temperatura, precipitacion, etc.), temperaturadelavadoy
detergentesusadosolacalidad del sustrato.

Bajo condicionesestandar | SO estosson losresultadosderesistencia:

Perspiration
Light fastness | Wash Fastness Fastness Crock Fastness

ISO STANDARD E?\l 1SO 105- EN ISO 105- EN 1SO 105-
B02 C02 ENISO 105-E04 X12

Rango 1-7 Rango 1-5 Rango 1-5 Rango 1-5

COLOR

Cian 56 45 455 455
Magenta 6/7 45 5 45
Amarillo 6/7 455 45 45
Negro 6 45 45 45
Naranja 56 455 4/5 4/5
Azul 56 45 45 45
Rosa Fltor 6/7 4/5 4/5 4/5
Amarillo Fltor 6/7 45 4/5 45

-Light Fastness: Evalla la resistencia a la luz de una impresion/transfer en tejido de
poliéster por efectodelaluz solar.

-Wash Fastness: Evalla la resistencia del color de una impresion/transfer en tejido de
poliéster por efecto desulavado.

-Perspiration Fastness: Evalla la resistencia de un color de una impresién/transfer en
tejidodepoliéster por efecto delatranspiracion.

-Crock Fastness: Evallialaresistenciade unaimpresion/transfer entejido de poliéster por
efectodeagrietadoy enrollado.

LONDON-INKJET
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Calella 08370 Spain

tlf: 34 93 766 57 82

fax: 34 93 766 57 82

email: inksigne@inksigne.es
www.inksigne.es




